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® ZwMspindetweilaeugmascliine mit 2!vtfa1sctie1banniagazin 

(§) Warkzeugrnsschtne, 

- mtteinem Masctirncnstander [2^ 

- xwei Sprndetfitdcken (3, 41, die an dem Msachinenstirv 
der tZ) unabhangig vonoinandsr in v^rb'karar Richtune 
auf- und abbewegbor und rn haritentaler Riohtung ver- 

- eincr Arbcits&prndel <5, 6} pro Spindclstock/ dfe in dic- 
sem jeweils horrzontal angeordnet ist 

- sowIb einem im Bereich der Masi^inenstanderobersaH 
to Bngoordnstiein Werkzougspeicher- der im Bsrefsh sei- 
fias Unifang«& di'na Aroshl von zangarurtlgan Aufnah- 
men [12) fQr In disss oinschfebbara B^arfoeftungswarlC' 
zauga (11) au1wei8t,wobeidlezangBnartigen Aufnahman 
(12) ddrart arigfiordnat £fn<i dass dia Baarbaltuna^V^rk- 
zaugo (11] von dan War1<z«ugsp!ndeln (B, 6^ In PTck-up^ 
Technik aus dem Warkzaugapaichar unmht^ibar ent- 
nahmbar uhd In dtoeam ablagbar sind, 
dadurch gekennzarchnet. daaa der W^rkzeugapefohar aua 
zwei nabanalnandar angaordnatan, unabhangig vonaFn- 
andar bawagbaran, imrt [hron Umfangsbarelchen dfcht 
anetnanderschlislSendsn Schaiben- odor Telle rmegszi- 
nen (7. 6} bastaht und die zangenartigen Aufnahmen (12) 
darartschr^g am ]awsl[lgfln Umfangsbaraich angaordnat 
aind. dasG dia Einachubrichtung dar Baarbaitungawark- 
zauga{11)In diazangonartlgon Ajfnahman (12) JawaTI&In 
alnem etumpfen Winkel (a) zur Vbrbindungslfnia zwi- 
achan dar Drahachea (9, 101 dea Jeweiligan Schalban- 
odar l^larmaga^rnas und dar Achsa das Jew^la In 
dar langanartigan Auffhahma (12) ruhanden Baarbai- 
tungawerkzaugea (11) varlaufL 
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Be^tditcibuRg 

(OOOIJ Die vodi^CTde Ecfiodung beuifit eioe Wericzeuigw 
nuseUne nit zwei Spiodelstdclcen odch <km Oliczbcgriff 
des Kdocitaiiiipnxjfacs 1. Water ucnfasst die Wcrlczeugma- 5 
scfaioe aucb einezL Werkzeu^peiche]^ der an der Obcaisciic 
des Maschizsfinst^ndiejrfi angeocdnet isl und b Tajogen^utigiea 
Au&ahmen etne Anzalil von Bearfoeitungswetlezeusea be- 
inhaltet, die von den Work2engspind£>ln im Pick-up-\fcrfBl>- 
ren aus dezn Werkzeugspeicher enrnommen uod io rliirgm 10 
wicdBT abgdegc werden IcBonea. 

Stand der Tbchsik 

[00«Z] Aus da: DE28 I2 200C2 ist cine W<srl£zeugm&> is 
ficbinc bckfloam, die cincn SxTiDdclstock mlt cincr Arbelts- 
sprndd iiml^st X>ie emioge Arbeitsspdndel kann dflbel 
'wahlweisB Eiuf cm odcr zwci We T icg u gniggaziDa in der 
Foim VQD MagaziDschdbea zugieifen. D3& Wericzeugnmgii- 
2iiie sind in horifecDtaler Kicfatang in Bezos suf den Sjpiodel- 2D 
stock VQtrschieibbar, so dasa zur Aufnathme bzw. sum Alle^ 
gcQ (^c» BB«jb^tuz3g5werk28uges die Magazinschflibd zii 
dem SpiEsddstsck verfahren wind. Die verfa hrbaren Maga- 
zinscfacibco szod zur Gcw^QirlcisttiDf; einor ausfdcfaeodea 
Be&rbdibunfsfreiheit das Spinddstocks rslativ <^bit vonciii- 25 
Budf7 ccitfenit positloniext. Sine kozspakte Bauwieise dfin 
WesrkzeugmasGhinc ist dad u rch oidit mOglicb. 
rOQ03] Av» der DE44 46 963 C2 ist cine programzngo 
stcucrtc WcEiczeugiiiaschioB cx6^Ssobarl; dxo ebenfalls our exne 
AibtatEspindcl iowic zwEsi 7^JUiiecu)i«g«^^ dO 
Icnnqgazine sind dabei derazt nebeneinBoder aDgecadnet, 
dass doh die Bearbeitungswezkzeuge in den Mag&zinen ge- 
Fade cdclit beslihren. Ein WerkzeiigMvecbsel der Arbcat&apio- 
6e>l Qcfclgt dumb eane Bewegung der Arbeitsspiadel bi Rich- 
tung dncs der tteUermagazino. Dieee Bewegungsrksfatuog 25 
vcdauft ctwB 45^ schidg zu der \tartikn1cn. Bort wixd m ei- 
oer ia^zsa AMfhabano des IbUermagaziiis da^ ^ilifr Bcadvl- 
tungsiwerlczcug a^bgolegt und duich eioe hQn2X)Rtale Btswt^ 
gung zu dcm gcgcnObcdii^cQdca TellmnAgazin kann ein 
neues Be£ufbeiamg$iverk2EUg aus dem zvv^ 40 
zm cotnommen woden^ wonarh die ArbeitsspdndeL wiedfir 
utjs. 45" gcgea die \tailcal6 gensigt zoiClckverf^fart^ um in 
ihre Ausgangsstellung zu gelangen. Die Aufoabskesffiauti- 
gcD der IbUcnnagazlne weisen bei beiden Te(Uennaga2inea 
radial noch aufien, as 
10004] WteifaiD i2t aiu der n&195 03 4S2C2 cdnc 
Wcrkzeugmasctaine mil zwei SpindeXsascVm ux:td jewcils cS- 
Dcr AzbcitBBpiDd&I bckannt, die unabhangig voneinflDdAr 
verfidsrbar sind Obertialb der boaden Aibeltsspindisln isL an 
dm MavG^aBntiSniAta eln "^ikzeugniagadn angeoxdnet ^ 
das aU cin X/mlauikettenmagaziD ausgebUdet ist, Die Bcar- 
bdningswctkzcugc sind in Aixfioahmen des Umlaufinaga- 
23ns gehaitsn, deren Aufnahmeaffaangeo, vertikiil naob uo- 
ten weisen. Wiihread eioe der Spindebi d^ Wbikatiick bear- 
bcitetrkonndieandaiBSpizidelduicb veEtika]£s\&rf^h^ SS 
dem Sereich des UnUauftnagaaliies cwien Weikacugwcchscl 
vomchmciu GcgcbenenfaUs ifit es auc)) tftQgUeb, dass beide 
Spdodda gjidchzieitig ein "WfeikstOck beaxfbeiten, 
[0006] Bd bcfrtimtntsn BeubeatungsvorgSngoo kStuusa 
die BearbdtUag5Z)cat^ an den eimwslnen "Wsricstllckeo tela- 60 
tlvkmseui. solchcn Fallen irt zwangnlSiiflg can hgnflger 
Wcchscl der BBOxbestungswerkzeuge nocwendig, Aufgniod 
des gcmdnsTuoDcaWcikzeugniflgazms fUrl^eide Azbeitisupki^ 
dcin kann dies dazu flUxreo, da$s vor einem Wcd£zcugwccb- 
Bdan dncf Spindcletader Wedc2eugwc^clacd(7 and^ gs 
reu Spiodd abgcwactct wenden muss. Decsirti^e Wnttjevar- 
gSnge wirken sich nogstiy auf di^ gesaxnte Bearbeitu ngsijedi 
eines TVuiESCUckes ans. Inx Falle einer FchLfunktion odcr ei- 



pes Ver^Bgeos des WpriCTOT^gmagagana kann kcine der bei- 
den S^ndcln cincn Werkzcngwccbsel voraebmen. 
[0006] Die DE 196 08 350 Al bcschnnbt eine Weckzeug- 
mascfainenajKudnungp bei der zsvei paifdlcl zudnondcr an- 
geordn^te AzbeitsspindelD auf eineza Spinddstodc voiigBSB- 
ben Bind. Eff bOones erne oder zwei Magazioscbeibeo vocgpD- 
scbcD wcrdcn. Hoc sweiteMaj^azinscbeibe wirddana a€tig, 
worn mgbt cin fur die bcscbricbenen Werkzeugcnaticbine 
be^ondais angepasstes Magaxin verweaidct wird. In Seatsm. 
Fall 38t C8 utiTTvUrb ootwendSg, die ^/biksseugbalier auf untcr- 
ECdnedlichGn Tfailkzcisen anzuordxien. j^in AUSUiuscb des 
Wericsaugs b2W. der bddcn Wezkzcnge anf den ^pEodeln er- 
folgt bei avaanx an die DcppelspondBikoBfigunitioa 
pzessten Magazin, indicm in einer nicht geradUnigeu Bewi^ 
gnng die 5pindcl vcrfahica wisd und die iMerkzeuge in ta- 
schenanige Ausspaxungan auf^Dommco bzw. von dieaea 
abgegebeu ovcidDzi. 

10007] 6*cWe61icb ist bus dcrDB 1 97 08 096 Al do Bea> 
beitungsoetitrum bekannt, das mindestens eine Arbdtsspin- 
dd oixfweistt die au$ sohdbco- cxlcr tdlcxfOiznigen We^- 
nugEpddiisdi BeaarbdtUDgswetkzeuge au&iiciiMt Ddici 
Bind dio sduabcn- odor taUerfUnni^en 'Wbdcseiigapeidicr 
pmlld zudnandcr imd ISbecdnaader in Ebenen angeozdnet, 
dit parallel zu der AifacitsBpindeL des BearbdlungsTetrtrums 
mu^edchtet rind. Die dnzelnen BesubeituDgswcdacuge 
k ft r t w . !! in dea lAWaeugspdctiani audi aus ihier radiaten 
Lage in Bezug 2» dcm Wbckzcugspeiohier veisetzt podtio- 
niensdn. 

Daa t eU u gg der Erfindung 

[0008] Der vodicgcndcn Erfindung liegt daa ted^msdie 
jE^blem zugmade, bei einer ZtvdspUtddlwcrlcc^ugma- 
9duse die Span-2a2-Span^Zdt pio $piiidc»l ixt verkuroBo, die 
Programmicrung zu veceinfacbeo und dne kompaktc Bau^ 
wdsc der ^^kzeugmaschioe zu emi&glicbeQ. 
[0009] Dieses techniscbe Problem, wild mit dncr V^kikr 
zcugmascliiixB niit deiQ A^texSonulBQ del Patentanspnjchca 1 

[OOlO] Do: vexliegendca Btfindimg der Gedanke zu- 
gnuids, bei einiar Zwei&pinddweiiczeqginascfaiaa dqen 
Wedcseug^pdohBT XoiJt zwd vondnander unabbilngigcn 
SchdbcQ- odcr IteOennagaziiMn voczu$eb«a. Die zangenar- 
dgen Aufiiahmea der Schdbea- oder TCbUomiagazine dnd 
ddML so an dexen Umfange^bcidch angooFdad, dass di&£ut- 
^bub- odor KitnahmerijcbUing nicht mdial in Buoxg auf die 
jcwciligcn Scheibec- oder Tellermagazine ist. Dadurch wird 
cneidit, dasa dio SpinddsTflcke und damit saidb, die Aibdi2»- 
spiDdeln rdadv (ficht Debeztdnatxder sngcozdaet ^vecden 
kdmiGiv d.. ^ ibr Abstand vetgleidsswease klein bemcsaon 
wcrd^ kann. Dicscr geringe Abstand der Acbdcsspindeln 
bZ'W. der sic tr^cndcn SpiiidelstiSoke wiedetum enxU^glicht 
ea, dass cdt betdeo AzbeStsspiiiddn der ArbdtRbesdch der 
Werkzeagmaschine bezogen auf X-Ad)se wdtgehead 
tibeideckt werden kann, obne dass diE& Btstieckung der 
WerkzeugmasehLfM in der X-!Richtuag crhcblidi gr&Ber be- 
mcssen werden miUSte. WesentUcb ii^ da,bd ferne^ dass die^ 
serVorteil ohne zus^licbeb tnccbsniscbBaoder picgranunr 
locfad!U3hBn Aia^irand exzietbar ist, da. die Bewcgupgan/cb- 
cung der SpindelstScke bei einem Wetteeeug^Evochsol im We- 
sendioben auf dne einfacbe verdkaleBew^uog besdu&ikt 
jat Vazzng^dse sind die {kbdben- oder IbllEmiSigasnB 
dcncrt dicht uebendnander angeordnet, daas fJte '^/itkr 
kreisUnien im Ideali^ gerade nicbt mcfar bcTflhxeD. 
[ODll] Bd dnem Wedfzeugwediscl kann jede der Ar- 
bdts^ptaddn auf ein dgenes Wockze^gmagBzin xugcdfen, 
so da£s die Span<Ei»-SpajQ-Z0it pro Spindd ertiebHdi ledu- 
zieit weideo kann. Vlo Ftog ro mnicrung dner der&viigM 
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WerkzeufflnflvMnp wM durcb dio flbarsLchtlidie ^Ml^ schaeben. £s zet|Eeii: 

seiisaDoidtiimg nnd (tarturrli, dass Splndelstock zum [0017] 1 due «rfiiKlung$gtmi8e "Walszieugziiascfaiiic 

Wetfczeu^wechsel jewdli nur eine 'V^cnikal- und doe Hod'* mk zwei Axbdufiplnddtt und zwei Scbdbco- odcr Ibllcr- 
zoutfllbcwcguo^ aufifuhrca nius8» crbcblich vcicmfachL lin niagazxQCD; 

^^EgL«9ch 9iz»m Kstisor cdar Umlaufoiagazin weisec 5 [OOOLS] F]|g. 2 eiue vsergzDficsta Daxstelbme emaa Am- 

zwei ^e^Qodecte Scboiben- QckzT IbUtem^rq^dse gklcber schnittes am F%, 1. 
Anzahl dcr BcarbciUiRgswcikzmgc jcwdiU gcriogcxv be- 

wegte Massea aiif, wodiudb h6hm XJnU&uxgs^esdbwir^- Bed(±treibttas <^iicr Ausfuhrungsfann dcr EifiDducg 
kcUca otaMagQzin zugcLaaseii wcidco knnnco. 

(0012) ^QQU^Bweise sind die beidea SchedboD- oder tU* lo [0019] IhEi& 1 ist yhfrmi^Tificfa eizjc Wzkzcugtnaschine 1 
lumagaziTO so Btbenemander apgeoidnetp da£B ibre Acbseo genSB dicr vodiegendm ErfiDdUQg daxgeecdli. Die X-Aofasc 
paiaUel zueuunder veilaufen. Die Acbsen der boadieii iieb«n- der Masobine let zum besseKa 'Vbcst&Ddais 6ex Aefaslageai 
c&siaaidBr angaotdpeteii Seheibai> Oder IfaUertBanaziiiB kfio- iin nntaea Tbil doc MaseUzie angBgeben. Der ^^^riczeu^- 
oea aber aueh in eiDem "WShkel zumnanfler in einar geamflin- tisch, auf dem das m beiBbeitendB IKfariiGstUck asgBOcdoet 
sameD hodmntalen Ebeius angetudnet sejn. Vbr^ugnt^eifia is vdrd, x&t doc bcaaczcD 'Obcrsichdlchkcii balber nicbt dat^e- 
Hjegen die {Sch^be^ oder Telbv dfir beldcQ nebcjosmaoder 5!ellt Die Wn-kzcugmaBdiizx: 1 umfasst dsen Adascbmen- 
□ngoordiustm Magnrnnr. in cancr Ebenc. Dicsc Efaooc yev- 5tSDidki:2s0W39ZWei Spindelsl0ckl&3v4, die andeiZlMaschi- 
lshift vrtrKHgs<tffcist3 ytx'\3^^ und uunkiccht m cincr TOimr., In nnn?itSnrinr 2 ^QabbH^g7g vooeananciBr in vezdkQler imd ixi 
derdieSplnddfldMenUe^efl. JenachAiii5bQdiinfidfir"Wfixte- boriBOoxalar RLchtung bc^gbar sind. Jcd«r dcr Spindal- 
zeugmafflhinft ist es allerdiogs auch denkbo^ die Schdben st6clj;e 3, 4 um:(as$t eicie Aibeits&pindcl 5, 6, di& ia dcca 
odu IbUer dfir adbeoei&axidftr atigeordubteo Mk|;<L2ioe vcr> SpuidcLstodc banzantal angixvdnct und ant dies^m borisoi^ 
letzt faSnteoeiziaiider anzuordEkeo. Auf diese Wdae kSnnte bei venchiebbar isL An der Obci&dtc dca MaschinEORlSn- 
dnem ^BeieD Duichznesfier der elnzelnea Sdseiben^ oder ders 2befittdet &tcb em ^ffaricseugepeachex 7. 8, dcr aus zwci 
Tdlccmagaziiie tzotzdem eiae kompalcte BaaweiGe der Scbeibeii- oder "liiaennagazinen 7, 8 gcbildcc isL Id dcr id 
Wfcricju^ugDiasdhiiiDiealiiiiaxi wcscdibn. 2S fig, 1 gcsBciftcD AocifUhiin^gafonn siDd dSe beiden $chei- 
[0013] Nac:h daei* b«VDc2iigttsa AdHfiihxui^sfaziiL dcr var- bea- oder TbUBttoagszijoe 7, 8 ummtlelbar nebeneiiiazider 
liegendea Eriiziduag sind die 2aiigeiiardgca Auf nahznca dcr- angeoidDet and cBe Acbsen 9» 10 der Sebelbeo- Oder IbUcr- 
an am Jcwdligra Und^ng^bczdch der Schcdbco^ cder Tbl- m^gednc 7, S vccLaufeD paiailel zoeinaodet: Die Achstn 9, 
lezmngazine aog^eordbet, dass die Einschuhrichtung dar Be* 10 verlaufen Sn elner gemeinsam^ borixootalca Ebcnc und 
axbBicoDgvwBiicTBugB in die TscngBaacUgeo AuPrtahzzien je- 30 auch di^ Scheibea odn: ^Mler der beidec M^f^azinb 7, 8 lic- 
wcila in dncm Btumpfcn Wlnkd von mchr als 90^ bis 170^ gen in cioer gemdnsazncn £bene. DIese lemgenacnte 
vx \^bindiingaliaU rwlscbcn dcr Drebacfaac dc» jcwdll- Ebcoc vcrliiuft Yotikai und scakrccbt zu dcr Bbeiie^ in der 
goQ Scheibea- odcr IVUscttiagaxaiia uod dsr Achse dca j«n SpjndcUichsgo Ixsgpa. 

mils in der zangcoaxtigBn AufxuihtxiB xufacndca Beazbd- [0020] Die bgidiBQ Scbgibwa^ odar IWleniMigazine 7, 8 das 

cungawvriacugca vcriauft. BcaoDdcra bcvorzugl wild cia 35 WcckzcugspcicbccB licgca so dicbt bddnandm> dass» wie in 

Etumpfcr Wlnkcl 2:wiBchcn 100" und 16<y . Dcr iudividucllc Fig. 2 crsididjcb, sicb die Sufiecen strlchpunkdert gezdgten 

Wiakal ecgibt sich fOr edne Waikzeugmaschuia aus wedtBran UmfangsUniep der balden Scheiben* oder TMIwrmagazUic 7, 

Parameiem dar WerkzeugniascboRBi wie Abstaod zwiscbeo dia den ^iulSessten Um^gsbtsnoch dcsr in den bddca 

den Arfadtsspindeln nnd Duichmesser der Scheibep- odcx ga^loea aivgeotdneten BcazbdCungswukzcugc U maiMc- 

TdleramgazijiCL 40 cen, gerade nicbt borOhren. Die Bearbdtuqgswcikzcugc 11 

[0014] \&i±iigiiw^c3^ konnen die Scheibcn adcr Tbllcr der sind m den Schdbeo- odEX 'J^Uenxiagazinan in zangeoard- 

M^^giOinib diiel^ auf dtti Antneb canetr NC- Ach^ ^m%csrm gca Wtskzcugau&xshmcn 12 gcballca, die csnen ^Kurfccepg- 

wetden, woduieb die Anzahl der Baoiteile deuiliich reduziert wediad naeb der bekaomeo sogeqatootcn Hck-up-Tochnlk 

wild und die Funkdonsdcbcdidt crbtStit wild, da auch die cnniE)gll€bfin. Wle in den Elg* 1 und 2 daigesiidli, &i«ui die 

Anzabldar "^tecfaleii^taila xeduziezt wizd. <s AufbafameOf&UDgeo 13 der xaage&attiKeKi Aiifnahmrg 12 

(0015) Nach dner wdteoceo AusfQhrungsjSaxm dar vodia- fOx die B^arbeltungsweikzeuge 11 in Bezug auf dL& $d)d- 

genden Blusdung sind die beiden nebgncinander aa^^eoid* ben* oder Tetlezmagazine 7, 8 mcht radial angeoidnet V!el>- 

neten Schdben- oder Tellermflgazine in einer hozizontaico mcbr sind die A\&ahme&dnungen 13 dcr zangenartigen 

SbcDc s&nlczccht scu den Spinflriafihaea vetaobxebbar od£^ Auf oahmea 12 fiehr^ hi dea Sdidben- odur TcUtcniz^^am- 

schwcnldjEzr geli^ext Eine disrardge Logemng kann bex* SO pen 7, 8 posilioniar^ so daiis die "Rinschnhiichtiing dec Boar- 

spielsweise enie lineazfiifarung oder canon ScfawcnldicbcL belcungswerkzeuge U in <£e zangenaztigea Adftiahmec 12 

umfas^ai. Duzcb die vezsehlebbaro oderscbwenkbai^I^ago- jeweils in eioeoi stumpfen Wlnioel a zur \%;rixiDdungslinie 

vuftg dcr Scbdben- odsr TfeUennagadnB wind ea zu9iitd.ich zwiaehep der Achse 9 bzw. 10 des Ji^weJligen Schdben- 

mfiglich, daaa bdde AzbdiaspindGln nlcfat nur auf das ibnea oder TcUemiBgBdnBs 7, 8 nod dar Achac das jevreiLs in d^ 

jewdbi aai^gaordneto ^cfaeiben- odsf TeUezmaga2iD, son^ ss zangenaitij^ Aufiieilxme 12 mhenden BBarbdtupgBwcck- 

auf bdde Magazine zugrdftn k^Senea. So kann die Anzahl zeuges 12 vedfiuft Der la Fig. 2 angedeutete Winlcel <i be- 

der vQczubalt^adeD Veraifbdai^gswetkzeuge teduziert wei^ tr^ bd der vQcHegeoden AnsfUhrungsfotm enva 145^. 

den, wodjjzch stcb aucb der flir die Scbdbea* oder TbUermd- (O&l] Im Fol^enden wird nun ein Vferkzeugweebael an- 

gaaana beofittgte Baiuaum reduadert. Pernor ist es fiir den hand dec daxgestellten AusfQhru^gsfocm teio beispielh^ 

Fall, dflis bei etoem der beiden Scheiben- oder TciUecmaga- criSmea Beftndet sich in dner der beidcQ Aibdtsspiadeln S 

2U1C eioe Fbcikticmsstdrung vorliegt, weiterhin mdglach, dass bzw. 6 dn Bcaibeicuoigswedczeug, das ausgewechsdt wer- 

entweder dne oder bdde Aibdtsspindelzi nut Beazbdtung^ den soil, so veafobrl der SpxnddErtDck 3 bzw. 4 an der ent- 

weziczeugBD versorgt werden kttnnen. spiechcndso Saudo 14 baw. 15 dca MRScbicKOStasdcia 2 -vcr- 

tikol aach oben. Das efltsprecheade Schdben- oder Tdle^ 

KufzeBeaehrdbung derZdehnungeD 6S magarin? oder SbefindctgichlndicacrPhaBolndzierStcl- 

lung, ia disr dne leean SEaqgenartsge Aufhahme 12 vanikal 

[OOMQ Iro. Folgondcn wild die vorlicigende ErfinduQg an* oberhalb der Arbdtsapindd mit nacb unteo geOffixter Anf- 

bflnd d^ bcigefOgtcn Zdchnungen nSher erisutert und be- nnhmefttfriuog 13 angeordnct isL ]>uich die ^/bzf«hrbewo- 
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gans dcs iimtUxgm b'pmdfilatoclfifis wild das Beatb«mii£is- 
weodfiOBUg II in difl AnftrnhmeflffnunB 13 ciqgeBchobea und 
der $ptnddstoek oBch dziGr fintziegduiig zuntolsgezogca. 
Anf dlesc Weise st das auszawcchsdodc ^^fc:Ei2eug m der 
xaqgeDarti^D AufiiahmD 12 abgisLsgt. 5 
[0022] Das Sdieibezt- oder TkJljexaxaga^n yrkd dann dsr- 
art gedfclUt dass die zan^enaitigc Aufhahme nut dean nach- 
fften BearbciniD^wcriacug vor der Ln dUleser Phase lecxco 
Aibeitsspind^ fln£Qardu.Gt ist Iro Piot-np-Mafahroii win! 
DUD dieses BeaxbeituQgswcdczDug dnnA V3xschzelie& vcn lo 
dCTArbdtssplndcaaufigcpoaniim die dann an dor SKule ver- 
dkalnacb miten vetfBbit, am. ein nicht gcselgtes Vfeiiestflck 
lu beacbcikBii, 

[0023] Der Weckzeugwecfasel kann fOr beidia AjEbdtsspta- 
deln ugnbhgngig voacmaader glcdcbzcSdg odor zdwccseei U 
(tanfiflden. Auch dk beideo Scbdben- odcr IbUcxniB^azinc 
7» S siod unabb&gig vooeinand^f bcfwegbar, so d2£s keine 
Wart&ZBitea bea Bjuoexn Wsrloseugwcchscl r.n^wtchr.n. Durch 
die um den Wiskel ci schi^c AnondcuDg dcr zanscaaxtigcD 
Aufbahnicnl2dGxSchclbcz2-QdcrlbUcniiagaan6 7,8k<^^ 30 
nen die SpiodelsUicke 3 uod 4 zdotiv dicht ncbccBfaaapder 
CUOlgiBQKdnBt WBidBiD, "wudiiiEcli idnh csid idotrv ^ciinqgicr Ab* 
staad dcr SSvka X4 vnd 13 in F^ls^ desRen eine geringe 
Bicito d^ "Wgdagugmaschinwi oigibL 

I0QZ4] Nach ciz3i7 Eucht dzugestblltea Anrftlhnangsfbim. 25 
dcr vaxSiegeoden Brfindung kBooeD die beoden Scbeiben- 
odcr TfclleonagaziDe 7, S awch in hotizoniaXer lUchmug ver- 
scbdcbbar odcr y^ciitireiikbar ^lagcrt sdiu so da^ exn Zu- 
gtifTlwader Azbdtsspindeln 5, 6 suif jeweiXs beid« d^x Schel- 
bes- Oder TeUBmui^aziDe 7, 8 mdglich isL Die Lagerung der 30 
Schelben- oder IWemugazins 7, 8 liJttDDte dabei Clbcr doc 
JLinfiazfOhruag ocLei cIqcd ScbwcokDcbcl ica^icrt wcodcD. 

PiBtentaDspucticdse 

1. WcrkzeugmascUnQ, 

- ZDit einem Masddoenst&idei CZX 

- zwei Sptodelst&ciceD d), di^ 9^ dci^ MB«icbi- 
laeDst^der (2) unabMog^ voociDandcr Id vcxdp 
ksHex Richtung auf*- imd ^bcwegbar uod in boil- 40 
gnofalrr Richhing vetscbi^bbai' siDd, 

- <dncr Axbcitsqnlidel C^, 6) pto SpindeJstocIc 
die in die$et» jewelLs hoiizoctal ongeordoet ist, 

- sowiieauciemunScjEnchderMQschi^^ 
robczgcfte angeaxdneten Vferkzeugspeich^ dcr 4S 
imBfsraioh aeines UmCanges eane Anzahl von zan- 
gcsoardgen Aufnahoieo (H) fUr 'm diese einschieb- 
b&reBearbeanmgfiwerkzeuge Cll) aufweistp wobei 
die jsaQgciiBiligpn Auibafanicn (12) deac a rt gwngft - 
ocdoet sicd, dasa die Bcarhriftingsweriegeug& (U) 9> 
voQ den Wcriszeugspioddn (5, 1$) in Fick-up- 
Ibcbmk mn dcm Wo'lceeugspdieh^ iu)»ittelbar 
«Dtn9limbar and in diesetn ^egbar nnd, 

BUB sEwea nrhrnrinHtidfcir mg/bOtdnOtea, unaMtSngig 95 
voneinander bemgbaz«tt, ix6t ibxexx Um&ngsbetei^D 
d&cht afiMsaDdfirsdbliefienden SeheLbeD- oder l^er- 
•wagayivv*^ (7^ ^ besteht und die Eang«nattigeii Auf- 
oalsnsn (12) daiTiit schr9g am jsweoli^eo Uni^ngsba- 
neicb angeordnet dnd, dafis die Einfichubrichtufig der 60 
Beajcbeimngswerteeeuge CUD in die zangeiwttigcn Auf- 
□ahmca (12) jcwelb in cinm rtutzipfbn ^^kcl (a) sue 
VccbiindjiingsJQnlG xwischisn dEsr DjHbiacJti^ (9. 19) dos 
jeweiUgen SScheibech odcr Te11erQiagttzine& (7» und 
der Afihfic des jewdls in der zangenardgieii Aufiiahnsc 6S 
(12} zuhcodca BcazbciningBWCclacoBes {11) verlauft 

2. Wedmeugmasdbdne oach Anspruoi 1, daduzch ge- 
topiorgftichrtet, dass die Adueo (9, ID) der beiden ae- 



beomnander angeordnMeD Scb^ben- oderlbllsmiaga- 
ZLDC C7, parallel vedaufoL 

3. 'WbiiC2cttgmB56lunB nadi An^itich 1 odcr 2, da- 
dttdsti gekfinnzeichaec, dass die Ach^ (9. 10) dcr bdh 
doa nctonprjTi andiar an^yuxdnctini Scbc^bcn- oder IbV 
lr>TtTis»j»fiyiTin 8) Iq T^n rr gclncinsBinEa hgrigygnteten 
Ebene angeoidnet sind. 

We(l£2euginaschine nach Anspnich 2 odec 3| da- 
duich g Hf^TT^H^" '^'^, dsiss f^^- Scbdbcn odor IbUer 
dor beides nslsenelnaDder an^eddoieteD. M^gazlnB C7> 
. 8) ID canerEbcae lieigen. 

5. WcrkzeugciBSchino nach Anspruch 4^ dadorcfa g&< 
keanzaidmet, dass die Bben^ <fiB Scbeiben oder IbUor 
ycrtikai imd scnkiccbt za einer Bbene volfluft, in der 
die Spinddachsen liegen. 

6. Wcrkzcugmaschine nacb eincm odcr mebicicu dcr 
AnsprilchD 1 bis 5, dadurcb gekennzeicfanet, dass der 
sttitnpffc V^jftkxsl (cO aMdsebba mehx* als 90" und 170" 
bccrogt 

7. Wiftxittcugcn^bineaaebdineaidcrAns^^ 

S, daduieh gakxamzBicbDct, dass dcr Btunipfc Wnkrl 
(a) swisohen lOQ"* und bettSgt 

Werfczeugniaschifle naebetnain der AnsptOehe Ibis 
S, dadurch gekcnnzdchnct, dass der stui^Tfc >^lscL 
(a)ca. 145'*l5etragL 

9. Werkzsugniascbiiie Dacfa einem der Aiupifiche 1 bis 
S» dadmcb geJ^ennzeichnet, dass die Scbeiben oder Tel- 
ler der Magazine (7, 8) JeweQs direlu auf den Antxieb 
einer NC'AchRc aa^gesctzt Rind, 
20. Wexkzctigora^hiBc o^ch ^ An^pj^cb^ 1 

bis 9, daduich gekciuizcdcbnctr daes die bcidcn DcbczH 
dcander angccndneicn Scfaefbca- cdcr IbUcrmiftgazine 
(7, 8) la cuuar bBriwuihdgo Sbeoe seakcccht za den 
,<ji pn»i^gti <i^>ts Mi vcofichicbbar odcr versdhwtuildbair gel^ 
gect saxuL 

11. Werlczeugniaschine oacb Ansprudi lO» dadUECh 
gckcnnzcichnct, dasa dia Lagcrung tsims LineaifUhrung 
umfasst. 

12. WerkzougmaBclibae nach Anspruch 10, dadurch 
gckcnnzdchzaet. dass die LaBenmg dncn Schwenkbe^ 
belunifassL 
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